SIGMA PHENGUARD 930 (SIGMA PHENGUARD PRIMER) 7409

TERMEKLEIRAS

JELLEMZOI

SZIN/FENY

MUSZAKI ADATOK
Striség:

Szarazanyag tartalom:
VOC (széll.allapotban):

Ajanlott szarazréteg-vastagsag:
Elméleti kiadossag:

Szaradasi id6:

Atfesthet:

Teljes kikeményedés:

Eltarthatosag:
Lobbanaspont:

AJANLOTT
FELULETMINOSEG ES
HOFOKOK

RENDSZER
SPECIFIKACIO

2005..szeptember
2003. januari kiadas atdolgozasa

Két komponenses, vastagrétegli, aminnal térhaldsodo,
fenolepoxi alapozo

a Sigma Phenguard tartalybevonat rendszer alapozé rétegének
kialakitasara szolgal

kivalo az ellenallésaga nagyon sok szerves savval, alkohollal,
¢tolajokkal, zsirokkal (tekintet nélkiil a szabad zsirsav
tartalomra), oldoszerekkel szemben

maximalis mértékben rugalmas kiilonbozd tarolt anyagokra
alacsony tarolt anyag abszorpcid

nagyon j6 a forrd viz alloképessége

engedélyezett és feliigyelt korr6ziovéddé bevonat (Lloyd’s
Register), lasd 1886 sz. adatlapot

jo felhordasi tulajdonsagok, sima bevonatfeliilet

tortfehér - félmatt

(keverékre vonatkozoan, 20°C-on)
1,7 g/lem’

66 + 2%

max. 191 g/kg ( 1999/13/EC iranyelv, SED )
max. 315 g/l

100 pm*

6,6 m*/1 100 pm-nél*

porszaraz 2 6ra mulva

min. 36 6ra* / max. 21 nap*

lasd a tablazatot™

(6sszetevok adatai)

legkevesebb 12 honap

bazis 25°C, térhalosito 32°C

*lasd kiegészitd adatok

acél; szemcsesugaras feliilettisztitas min. ISO-Sa2 2
mindségben, rozsda-, reve-, mithelyalapozo- és mindennemii
szennyezddéstdl mentes

érdesség; R, 50-100pum

a feliilet a felhordas el6tt és kdzben teljesen szaraz legyen

a feliileti hdmérséklet legalabb 10°C legyen, és legalabb
3°C-kal kell meghaladnia a harmatpontot

hajozas: lasd a 3141 sz. rendszerlapot
tartalybevonatok: lasd a 3322 sz. rendszerlapot
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SIGMA PHENGUARD 930 (SIGMA PHENGUARD PRIMER) 7409

FELHASZNALASI
TANACSOK

Indukcids 1d0:

Fazékidé:

AIRLESS SZORAS
Higito:

Higitas:
Favokaméret:

Sz6r6 nyomas:

LEVEGOS SZORAS
Higito:

Higitas:

Favokaméret:

Sz6rd nyomas:
ECSET/HENGER
Higito:

Higitas:

TISZTITOHIGITO

BIZTONSAGI
OVINTEZKEDESEK

Keverési térfogat arany:bazis : térhalosité / 88:12

a keverék hoémérséklete magasabb legyen, mint 15°C,
kiilonben higitét kell hozzdadni, hogy a sziikséges
feldolgozasi viszkozitast elérjiik

tal sok higito megfolydshoz és lassabb kikeményedéshez
vezet

a higitot, a két komponens dsszekeverése utan adjuk hozza

indukciods 1dok a felhasznalas eldtt:
15°C-on 20 perc
20°C-on 15 perc
25°C-on 10 perc

4 6ra 20°C-on*
* lasd kiegészitd adatok

Sigma higito 91-92

5-10% sziikséges dft-t6l, felhasznalasi koriilményektdl fiigg
kb. 0,46-0,53 mm

15 MPa (kb. 150 bar)

Sigma higito 91-92

5-10% sziikséges dft-tol, felhasznalasi koriilményektdl fiigg
2 mm

0,3 MPa (kb. 3 bar)

csak helyi javitasra és savszerli bevonasra
Sigma higito 91-92
0-5%

Sigma higit6 90-53

A festékre és az ajanlott higitokra vonatkozodan, lasd az 1430,
1431 sz. adatlapokat és termékre vonatkozd bizt. techn.
adatlapot

A termék oldoszer bazisu, ezért permetének, gbézeinek
belélegzését, valamint a nedves festékréteg borre vagy
szembe jutasat gondosan el kell keriilni.
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SIGMA PHENGUARD 930 (SIGMA PHENGUARD PRIMER) 7409

EGYEB ADATOK

Szarazréteg-vastagsag és kiadossag:

elméleti kiaddssag 6,6 5,3
[m*/1]
dft [um] 100 125

max. elérhetd dft hengerléssel 60 pm

Atfesthetéségi id6 Sigma Phenguard 935 és Sigma
Phenguard 790 termékkel

Targy hom. 10°C | 15°C | 20°C | 30°C | 40°C
min. (6ra) 60 48 36 24 16
max. (nap) 28 25 21 14 7

a feliilet szdraz és mindennemti szennyezddéstdl mentes legyen

Kikeményedés:
Targy. a Sigma Phenguard tartdlybevonat a minimalis
hémér | kikeményedési id6 utan a tarolandé anyag betoltése
séklet | eldtta 4, 7, 8, vagy 11 megjegyzéssel nem ellatott
°C vegyszerekkel, vagy ballasztvizzel a tartaly
feltolthetd, vagy a tartalyproba tengervizzel
elvégezhetd
10 14 nap
15 14 nap
20 10 nap
30 7 nap
40 5 nap

A Sigma Phenguard tartalybevonat minimalis kikeményedési
ideje, miutan a tartaly a 4, 7, 8, vagy 11 sz. megjegyzéssel
ellatott vegyszerek esetén feltolthetd: 3 honap

A vegyszerallosagrol és a jegyzetekrdl részletesebb
informaciot lasd az aktualis Vegyszerallosagi Listaban.
Metanol ¢€s vinil-acetdt monomer tarolasa, szallitasa esetén egy
meleg kikeményités sziikséges, ami nem helyettesithetd a 3
hoénapos, nem agressziv vegyszeres szerviz idével.

A felhordas és a kikeményedés alatt megfeleld szelldztetésrol
kell gondoskodni ( 1asd 1433 és 1434 sz. adatlapok).

A bevonat mindsége Iényegesen fligg az elso réteg atvonasaig
kialakult kikeményedési foktol. Ezért az 1. és 2. réteg kozotti
kikeményedési 1d6 mindig hosszabb legyen, mint a 2. és 3.
réteg kozotti (1asd atfesthetdségi tdblazatok).

Amennyiben oldoszermentes tartalybevonat ala hasznaljak
alapozoként, a szdrazréteg vastagsag max. 100 um lehet
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SIGMA PHENGUARD 930 (SIGMA PHENGUARD PRIMER) 7409

ERVENYESSEG

REFERENCIAK

Magyarazat a termékismertetokhoz:
Biztonsagi eldirasok:

Fazékido (fedolgozasi viszkozitason)

10°C 6 ora
20°C 4 ora
30°C 1,5 ora

Biztonsag zart térben és eii. eldirasok:
Robbanésveszély — MérgezésveszEly

Biztonsagos munka zart térben:

Eloirasok a szelloztetésre vonatkozodan:

Az acél tisztitasa és a rozsda eltavolitasa:

Asvanyi abraziv anyagok specifikacioja:

KEPYISELET,
TANACSADAS,
FORGALMAZAS

Bar a Sigma célja hogy termékei a vilag barmely részén
azonos  mindségben ¢és  Osszetétellel  4lljanak
rendelkezésre, az egyes helyi szabdlyozasok ¢és
kortilmények megkivanhatjak a kismértéki
modositdsokat. Ezen esetekben a termékismerteton a
szlikséges valtoztatasokat el kell végezni.

Ld. 1411 sz. informéacios lap
Ld. 1430 sz. informacios lap
Ld. 1431 sz. informéacios lap

Ld. 1433 sz. informéacios lap
Ld. 1434 sz. informacios lap

Ld. 1490 sz. informéacios lap
Ld. 1491 sz informacios lap

S

COLOR SERVICE KFT.
1107 Budapest, Ceglédi ut 15/d.
Telefon: +36 1 433-3252
Fax: +36 1 433-3253
Mobil telefon: +36 20 922-8930
+36 20 320-2916
Email: info@colorservice.hu
Honlap: www.colorservice.hu
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SIGMA PHENGUARD 930 (SIGMA PHENGUARD PRIMER) 7409

Felelosségvallalasi kor: Az informacids adatlapok tartalma laboratériumi teszteken alapul, melyeket pontosnak
tartunk és Utmutatonak szanunk. Valamennyi felhasznalasi tanacs €s javaslat a Sigma Coatingstol szarmazik és
legjobb, legmegbizhatobb ismereteinkbdl ered. A termékismertetdk €és informaciok a megfeleld felkésziiltséggel és
ipari gyakorlattal rendelkez6 felhasznaloknak szolnak és a végfelhasznalo feleléssége, hogy meghatarozza a termék
alkalmassagat az adott célra.

A Sigma Coatingsnak nincs rdhatdsa a bevonand6 feliilet mindségére és szamos egyéb, a termék felhasznalasat
befolyasolo tényezore. Ezért a Sigma Coatings nem vallal semmiféle feleldsséget az esetleg felmeriild veszteségeket,
karokat illetéen (kivéve, ha irdsos megallapodas sziiletett).

Az adatok megbizhatdan tartalmazzak azokat a modositasokat, amelyeket a gyakorlati tapasztalatok és a folyamatos
termékfejlesztés indokolnak.

Ezek az adatlapok helyettesitik és érvénytelenitik az eddig kibocsatottakat, ezért a felhasznald feleldssége, hogy a
munkdja soran ezeket alkalmazza.
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