SIGMA PHENGUARD 940 védsbevonatok
(SIGMA PHENGUARD FINISH) 7436
2005 szeptember

TERMEKLEIRAS

JELLEMZOI -

SZIN/FENY

MUSZAKI ADATOK
Siriiség:
Szérazanyag-tartalom:
VOC (szall. alapotban)

Ajanlott szarazréteg-vastagsag
Elméleti kiadbssag:

Szaradasi id:

Atfesthetd:

Teljes kikeményedés:
Eltarthat6ség:

L obbanaspont

AJANLOTT
FELULETMINOSEG ES
HOMERSEK LETEK

RENDSZER
SPECIFIKACIO

FELDOLGOZAS

TANACSOK
Keverési térfogat arany:

*|asd az ,, Egyéb adatok” -at.

kétkomponenses, vastagrétegii, aminnal térhél6sodo,
fenolepoxi fed6 bevondanyag

a Sigma Phenguard tartdybevonat rendszer fedorétegének
kialakitaséra szolgal

kivaldo az ellendllésiga nagyon sok szerves savval,
alkohollal, étolajokkal, zsirokkal (tekintet nélkil a szabad
zsirsavtartalomra), oldészerekkel szemben

maximalis mértékben rugalmas kilonbozé tarolt anyagokra
alacsony tarolt anyag abszorpcié

nagyon jo aforroviz a6 képessege

engedélyezett és fellgyelt korréziovéds bevonat (Lloyd's
Register), lasd 1886 sz. adatlapot

j6 felhordasi tulajdonsagok

jol tisztithat6

vilégos sziirke (kivansagra zold) / félmatt

(keverékre vonatkozoan, 20°C-on)
1,7 g/em®

kb. 66 + 2%(V/v)

max. 191 g/kg

max 315 g/l

100 pm

6,6 m*/l 100 um-nél*

porszaraz 2 6ra milva*

min. 24 éra/ max. 21 nap*

lasd tablazat*

12 hénap (hiivos, széraz helyen)
bézis 25°C, térhdosito 32°C

a Sigma Phenguard 940-t megel6z6 Phenguard 935 bevonat;
széraz és mindennemii szennyezédéstél mentes

az é&festend6 réteg teljesen széraz legyen a Sigma
Phenguard 940 felhordésa el6tt és alatt

a fellleti homérséklet legaldbb 10°C legyen, és legaldbb
3°C-kal kell meghaladnia a harmatpontot

hajozas:
tartdlybevonatok:

Id. 3141 sz. rendszerlap
Id. 3322 sz. rendszerlap

bézis : térhalosit6 / 88:12
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SIGMA PHENGUARD 940

(SIGMA PHENGUARD FINISH)

véddbevonatok
7436

Indukcidésidé:

Fazékidé:

Airless-szoras

L evegés-szoras

Ecset

Tisztité higito

Biztonsagtechnikai eléir&sok:

EGYEB ADATOK:

Szérazr éteg-vastagsag és
kiadOssag:

a keverék hémérséklete magasabb legyen, mint 15°C,
kilénben higitét kell hozzaadni, hogy a szikséges
feldolgozési viszkozitast elérjik. Tul sok higité az
alloképességet  csokkenti, és lassabb kikeményedéshez
Vezet.

ahigitot akét komponens 6sszekeverése utan adjuk hozza
megengedett minimalis indukcios idok a felhasznalés elott:
15°C-on 20 perc

20°C-on 15 perc

25°C-on 10 perc

4 6ra 20°C-on*

higitéja: 91-92 (lobbanaspont 20°C)
higitas 2-10%

favoka kb. 0,46-0,53 mm
szOrényomas : 15 Mpa (kb. 150 bar)
higitéja: 91-92 (lobbanaspont 20C)
higitas 2-10%

favokaméret: 2,0 mm

szOrényomas: 0,3 Mpa (kb. 3 bar)
higitéja: 91-92 (lobbanaspont 20C)
higitas 0-5%

90-53 (lobbanaspont 30°C)

A festékre és az gjanlott higitokra vonatkozoan, lasd 1430,
1431 és biztonsagi adatlapokat

A termék oldoszert tartalmaz, ezért permetének , g6zeinek
belélegzését, a nedves festékréteggel valo érintkezést és
bérre jutasat gondosan el kell kerdlni.

elméleti kiaddssag
(/1] 6,6 5,3
dft
[nm] 100 125
max. elérhet6 dft hengerléssel 60um
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SIGMA PHENGUARD 940 védsbevonatok

(SIGMA PHENGUARD FINISH) 7436
Atfesthetéségi id6é Sigma targy
Phenguard finish termékkel hém. 10°C  15°C 20°C 30°C 40°C
min. 36 32 24 16 12
[Ora]
max 28 25 21 14 7
[nap]
afelllet szaraz és mindennemii szennyez6déstél mentes
legyen
Kikeményedés: a Sigma Phenguard tartalybevonat minimdlis,

kikeményedési ideje ami utan a4, 7, 8 vagy 11
megjegyzéssel nem ellétott vegyszerekkel, vagy
ballasztvizzel atartdy feltolthets, vagy atartalyproba
tengervizzel elvégezhet6

targyhé mérséklet

10°C 14 nap
15°C 14 nap
20°C 10 nap
30°C 7 nap
40°C 5 nap

- A SigmaPhenguard tartdlybevonat minimélis
kikeményedési ideje, miutan atartaly a4, 7, 8, vagy 11 sz.
megjegyzéssel ellatott vegyszerek esetén feltdlthets: 3 hdnap

- A vegyszerdll6sagrél és a jegyzetekrol részletesebb
informéciot lasd az aktudlis Vegyszerdll6sagi Listaban.

- Metanol ésvinil-acetdt monomer térolasa esetén az elbirt
meleganyagos kikeményedés nem helyettesithet6 a 3
honapos, nem agressziv vegyszeres tarolassal.

- A felhordas és a kikeményedés alatt megfelel6
szelloztetésrél kell gondoskodni ( 1asd 1433 és 1434 z.
adatlapok).

- A bevonat min6sége |ényegesen fligg az elso réteg
atvonasaig kialakult kikeményedési foktol. Ezért az 1. és 2.
réteg kozotti kikeményedési idé6 mindig hosszabb legyen
mint a 2. és 3. réteg kozotti (lasd atfesthetésegi téblazatok).

Fazékidé

(feldolgozési viszkozitasra) 10°C 6 Ora
20°C 4 oOra
30°C 1,5 6ra
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SIGMA PHENGUARD 940 védsbevonatok

(SIGMA PHENGUARD FINISH) 7436

ERVENYESSEG: Amellett, hogy a Sigma célja a vilag barmely részén azonos
minésegl és egységes Osszetételii termekek biztositasa, az
egyes helyi szabalyozasok és kdrilmények megkivanjak a
kismértékii modositasokat. Ezen esetekben a
termékismertetén a szilkséges valtoztatasokat el kell

végezni.

REFERENCIAK

Magyarazat atermekismertet6khoz: Ld. 1411 sz. informéci6s lap
Biztonsagi el6irasok: Ld. 1430 sz. informécios lap
Biztonsag zért térben és ell. eléirasok

Robbanésveszély — Mérgezésveszély Ld. 1431 sz. informéaciés lap
Biztonsdgos munka zart térben: Ld. 1433 sz. informécios lap
El6irdsok a szellztetésre vonatkozban: Ld. 1434 sz. informéaciés lap

KEPVISELET, ‘ ' m
TANACSADAS, a
FORGALMAZAS: .ﬁm

COLOR SERVICE KFT.
1107 Budapest, Cegledi ut 15/d.

Telefon: +36 1 433-3252
Fax: +36 1 433-3253
M obil telefon: +36 20 922-8930

+36 20 320-2916
Email: info@colorservice.hu
Honlap: www.colorservice.hu

Feleldsségvéllalasi kor: Az informaciés adatlapok tartalma laboratériumi teszteken alapul, melyeket pontosnak
tartunk és Utmutatdnak szanunk. Vaamennyi felhasznalds tanacs és javadat a Sigma Coatingstdl szarmazik és
legjobb, legmeghizhatdbb ismereteinkbdl ered. A termékismerteték és informéacidk a megfelelé felkésziiltséggel és
ipari gyakorlattal rendelkezé felhasznaloknak szdlnak és a végfelhasznal 6 feld 6ssége, hogy meghatérozza a termék
alkalmassagat az adott cdlra.

A Sigma Coatingsnak nincs réhatésa a bevonando fellilet mindségére és szamos egyéb, a termék felhasznaldsat
befol yasol 6 tényezdre. Ezért a Sigma Coatings nem valld semmifé e felel6sséget az esetleg felmerlil6 veszteségeket,
karokat illetéen (kivéve, ha irasos megallapodas sziil etett).

Az adatok megbizhatéan tartalmazzak azokat a mddositasokat, anelyeket a gyakorlati tapasztalatok és a folyamatos
termékfejlesztés indokolnak.

Ezek az adatlapok hdyettesitik és érvénytdenitik az eddig kibocsatottakat, ezért a felhaszndl 6 felel6ssége, hogy a

munkaja soran ezeket akalmazza.
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