SIGMATHERM 520 (SIGMATHERM SILICATE)

7555

TERMEKLEIRAS

JELLEMZOI

SZIN/FENY

ALAPADATOK 20°C-on
Strtiség:
Szérazanyagtartalom:
VOC (kiszallitva):

Ajénlott szarazréteg-vastagsag:
Elméleti kiaddssag:

Szaradasi id6:

Atfesthetd:

Teljes kikeményedés:
Eltarthatosag:
Lobbanaspont:

AJANLOTT
FELULETMINOSEG ES
HOMERSEKLETEK

FELHASZNALASI
UTMUTATO

AIRLESS SZORAS
Higitoja:

Higitas:
Favokaméret:

2005. szeptember
2003. juliusi kiadas atdolgozasa

egykomponenses, a levegd nedvességtartalmara térhalosodo,
(etil)-szilikat bazisu feddbevonat

cinkszilikat bazisu alapozok hoallo fedébevonata

normal kiiltéri igénybevételnél -90°C-t6l + 500°C-ig hdallo
kiiltéri igénybevételnél a lehetd legkisebbre csokkenti a
cinksok képzddését

nem igényel utotérhalositast a
eléréséhez

megfeleld szilardsag

aluminium szin® / matt

1,2 g/lem’

38 £2%(v/v)

max. 588 g/l

max 494 g/kg (1999/13/EC iranyelv, SED)
40 pm* (cinkszilikat alapozén 25um)

9,5 m* /1 40pum-nél,

porszaraz 60 perc mulva

min. 5 ora*

max. nincs korlatozva, a felilletnek szennyezddésektdl
mentesnek kell lennie

12 o6ra*

12 honap (hiivos, szaraz helyen)

9°C

a cinkszilikattal (pl. SigmaZinc 160) alapozott feliiletnek
szaraznak ¢és mindennemil szennyezddéstdl mentesnek kell
lenni, és a feliileten ne legyenek cinksok

a felhordaskor a targyhémérséklet -5°C €s 50°C kozott lehet
a targyhOmérséklet legalabb 3°C-kal haladja meg a
harmatpontot

a levegd relativ paratartalma magasabb legyen mint 50%

a terméket jol fel kell keverni, hogy homogén legyen
az anyagot szlirjiik at egy 30-60 -as sziirészdveten
a felhordas kozben is folytassuk a gépi keverést

Sigma higit6 90-53
0-10% a rétegvastagsagtol és a kortilményektdl fiiggden

kb. 0,38 - 0,46 mm
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Sz6r6 nyomas:
LEVEGOS SZORAS
Higitdja:

Higitas:

Favokaméret:

Sz6r6 nyomas:

ECSET

TISZTITOHIGITO

BIZTONSAGI ELOIRASOK

KIEGESZITO ADATOK }

Szarazréteg-vastagsag és
kiadossag

Atfesthetdségi id6
50% és ennél magasabb relativ
paratartalom esetén

12 MPa (kb. 120 bar)

Sigma higito 90-53

10-20% a rétegvastagsagtol és a kortilményektdl fliggden
1,7-2 mm

0,3 MPa (kb. 3 bar)

csak kis feliiletek javitasara

Sigma higito 90-53

lasd az 1430 és 1431 sz. bizt. techn. adatlapokat, valamint a
termék biztonsagi adatlapjat.

A termék oldoészer bazist, ezért permetének, gézeinek
belélegzését, valamint a nedves festékréteg borre vagy
szembe jutasat gondosan el kell keriilni.

a gyakorlatban lehetetlen a mindenkori szaraz rétegvastagsag
mérése, mivel a feddfesték részben beivodik a porodzus
cinkszilikat alapozdba

kozvetleniil a szords utan a fedorétegnek egy egységes
nedves filmrétegként kell kinéznie

az eldirtnal nagyobb rétegvastagsagban vald felhordast el kell
kertilni, mert repedezés €s pikkelyesedés jelentkezhet

elméleti kiadossag [m®/1] 9,5
dft [um] 40
dft [um] a cinkszilikat rétegen 25

A valodi rétegvastagsag nem mérhetd, mivel a fedébevonat
részben a pordzus cinkszilikat alapozoba.

Azonnal a felhordds utdn a fed6bevonatnak nedvesnek kell
latszodnia.

Atfedéses illeszkedéseknél el kell keriilni a til vastag réteget,
mert az megrepedhet és lepattogozhat.

Téargy hom. -5°C | 0°C | 10°C | 20°C | 30°C
min.(6ra) 48 36 10 5 3
maximum korlatlan ideig, feltéve, hogy a feliilet
szennyezddéstol mentes

A kikeményedés gyorsithatd, ha vizet permeteziink a bevont
feliiletre 4 o6raval a felhordas utan
Tartsuk nedvesen a feliiletet a kovetkezd 4 6raban
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- Ha arelativ paratartalom 50% alatti a kikeményedési id6

megndhet

Kikeményedés

50% és ennél magasabb relativ targy porszéaraz teljesen

paratartalom esetén hémérséklet kikeményedett
-5°C 2 bra 48 ora
0°C 2 ora 36 ora
10°C 1 6ra 24 ora
20°C "> Ora 12 6ra
30°C Y4 Ora 6 Ora
40°C 10 perc 4 6ra

- afelhordas és a kikeményedés alatt a megfeleld

szelldztetésrol gondoskodni kell. (1d. 1433. 1434 adatlapot)

ERVENYESSEG

REFERENCIAK

Magyarazat a termékismertetékhoz:
Biztonsagi eldirasok:

Biztonsag zart térben és eii. eldirasok
Robbanasveszély — Mérgezésveszély
Biztonsdgos munka zart térben:
Eloirasok a szelldztetésre vonatkozdan:
Az acél tisztitasa és a rozsda eltavolitasa

Bar a Sigma Coatings célja hogy termékei a vilag
barmely részén azonos mindségben ¢és Osszetétellel
alljanak rendelkezésre, az egyes helyi szabalyozasok
a kismértékli
modositasokat. Ezen esetekben a termékismerteton a
sziikséges valtoztatasokat el kell végezni.

¢s koriilmények megkivanhatjak

Ld. 1411 sz.
Ld. 1430 sz.

Ld. 1431 sz.
Ld. 1433 sz.
Ld. 1434 sz.

informacios lap
informacios lap

informacios lap
informacios lap
informacios lap

Ld. 1490 sz. informacios lap

Sz

KEPVISELET,
TANACSADAS,
FORGALMAZAS

COLOR SERVICE KFT.
1107 Budapest, Ceglédi ut 15/d.
Telefon: +36 1 433-3252
Fax: +36 1 433-3253
Mobil telefon: +36 20 922-8930
+36 20 320-2916
Email: info@colorservice.hu
Honlap: www.colorservice.hu
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SIGMATHERM 520 (SIGMATHERM SILICATE) 7555

Felelosségvallalasi kor: Az informacids adatlapok tartalma laboratériumi teszteken alapul, melyeket pontosnak
tartunk és Utmutatonak szanunk. Valamennyi felhasznalasi tanacs €s javaslat a Sigma Coatingstol szarmazik és
legjobb, legmegbizhatobb ismereteinkbdl ered. A termékismertetdk €és informaciok a megfeleld felkésziiltséggel és
ipari gyakorlattal rendelkez6 felhasznaloknak szolnak és a végfelhasznalo feleléssége, hogy meghatarozza a termék
alkalmassagat az adott célra.

A Sigma Coatingsnak nincs rdhatdsa a bevonand6 feliilet mindségére és szamos egyéb, a termék felhasznalasat
befolyasolo tényezore. Ezért a Sigma Coatings nem vallal semmiféle feleldsséget az esetleg felmeriild veszteségeket,
karokat illetéen (kivéve, ha irdsos megallapodas sziiletett).

Az adatok megbizhatdan tartalmazzak azokat a modositasokat, amelyeket a gyakorlati tapasztalatok és a folyamatos
termékfejlesztés indokolnak.

Ezek az adatlapok helyettesitik és érvénytelenitik az eddig kibocsatottakat, ezért a felhasznald feleldssége, hogy a
munkdja soran ezeket alkalmazza.
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